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e f f i z i e n t e  l ö s u n g e n
f ü r  z u f r i e d e n e  K u n d e n

BANSS liefert modernste Schlacht- und 

Fleischverarbeitungssysteme sowie 

Lager- und Kühlraumtransportsysteme 

für Rinder, Schweine und Schafe. Dabei 

schreiben wir Hygiene, Ergonomie, 

Arbeitssicherheit, Qualität und den 

Tierschutz besonders groß, so dass 

alle Einrichtungen – unabhängig vom 

Automatisierungsgrad – den höchsten 

Standards entsprechen.  

 

Effizienz sichert die Wettbewerbs-

fähigkeit unserer Kunden: Jede Anlage 

optimiert den Einsatz von menschlicher 

Arbeitskraft und Investitionskosten.

Wissensvorsprung durch Partnerschaft: 

BANSS pflegt seit vielen Jahren die 

Zusammenarbeit mit Forschungs- und 

Entwicklungsinstitutionen sowie den 

intensiven Austausch mit dem Kunden 

um die neuesten wissenschaftlichen 

Erkenntnisse in innovative System-

lösungen umzusetzen. Zuverlässige

Partnerschaft charakterisiert BANSS in 

weltweiten Referenzen.

Marktführer weltweit:

BANSS Germany gehört zu den weltweit 

führenden Unternehmen, die Schlacht- 

und Fleischverarbeitungssysteme

bereitstellen. Projekte, Kunden und 

Referenzen rund um den Globus 

attestieren BANSS höchste Produkt-

qualität und Kundenzufriedenheit. 

BANSS Germany ist im Lexikon der 

internationalen Marktführer aus 

Deutschland aufgeführt und erhielt das 

offizielle Siegel Weltmarktführer.
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BANSS ist ein traditionsreiches 

Unternehmen, das auf mehr als 140 

Jahre Erfahrung und Kompetenz

in der Schlachttechnik zurückblickt. 

Seit 1868 entwickeln, konstruieren und 

fertigen unsere Fachleute in Biedenkopf 

kundenspezifische Schlacht- und 

Fleischverarbeitungssysteme, die 

weltweit von unseren Spezialisten 

montiert und in Betrieb genommen 

werden.

Unsere zufriedenen Kunden in 

allen Teilen der Welt vertrauen 

auf das fachliche Know-how, das 

Innovationsvermögen, die Qualität 

und den hervorragenden After-Sales-

Service von BANSS. Die Orientierung 

auf dem Weltmarkt und die daraus 

resultierenden Erfahrungen versetzen 

BANSS in die Lage, die spezifischen 

lokalen Bedürfnisse großer und 

kleiner fleischverarbeitender 

Betriebe international zu erfüllen – 

„Turnkey”-Lösungen in optionalen 

Automatisierungsgraden.

Jürgen Weiß

Geschäftsführer

B A N S S  I S T  E I N  T R A D I T I O N S R E I C H E S 

U N T E R N E H M E N ,  D A S  A U F  M E H R  A L S  1 4 0  J A H R E 

E R F A H R U N G  U N D  K O M P E T E N Z

I N  D E R  S C H L A C H T T E C H N I K  Z U R Ü C K B L I C K T .
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R E S P E K T

d a s  b a n s s-
P r i n z i p

R e s p e k t

Tierschutz

BANSS entwickelt Technologien, um die 

psychische und körperliche Belastung 

der Tiere vor dem Töten zu minimieren. 

Traditionen, Kulturen, Religionen

Durch das Angebot von Schlacht-

systemen, entsprechend den 

persönlichen, religiösen und regionalen 

Anforderungen seiner Kunden, möchte 

BANSS der Individualität der jeweiligen 

Kultur und Religion Rechnung tragen.

Die Halal-Zertifizierung von BANSS 

Betäubungsboxen.

v e r a n t w o r t u n g

Höchste Produktqualität

BANSS zielt darauf ab, durch die 

Bereitstellung von effektiven und 

effizienten Schlachtanlagen einen 

höchstmöglichen Grad an Produkt-

qualität zu erreichen.

Dabei spielt Hygiene für uns eine 

übergeordnete Rolle.

Belegschaft/Personal

Für BANSS sind Sicherheitsaspekte 

und Ergonomie am Arbeitsplatz und  

im Arbeitsprozess von enormer 

Relevanz.
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v e r a n t
w o r t u n g

N U T Z E N

n u t z e n

BANSS Pluspunkte

Hervorragender Pre-Sales-Service:   

kundenspezifische Planung, Entwicklung 

und Fertigung von Schlacht- und Fleisch-

verarbeitungssystemen.

Ausgezeichneter After-Sales-Service:   

schnelle Fehlerbehebung, Bereitstellung von 

Ersatzteilen, Planung und Realisierung von 

Anlagen-Modifikationen/Erweiterungen.

Know-how-Transfer:  

Unterstützung bei der Erstellung von 

Investitionsplänen.  

All-In-Lösungen:  

Realisierung von schlüsselfertigen Schlacht- 

und Fleischverarbeitungsanlagen.

Langfristige Partnerschaft:  

Innovative Lösungen durch Forschungs- und 

Entwicklungskooperationen.

W I R  E N T W I C K E L N  T E C H N O L O G I E N ,  

U M  D I E  P S Y C H I S C H E 

U N D  K Ö R P E R L I C H E  B E L A S T U N G 

D E R  T I E R E  V O R  U N D  W Ä H R E N D  

D E M  T Ö T E N  Z U  M I N I M I E R E N .
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ENTBLUTUNG

betäubung

enthaarung

auto-fom

nachbearbeitung

untersuchung

spalten

nackenkneifer

organentnahme

pfotenkneifer

rektum freischneiden

bauch- und brustbein-öffner

schlossbein-öffner

brühung

Die Orientierung auf dem 

Weltmarkt und die daraus 

resultierenden Erfahrungen 

versetzen BANSS in die Lage, 

die spezifischen lokalen 

Bedürfnisse bei der Planung 

einer modernen Schweine-

schlachtlinie zu erfüllen.

Alle Einrichtungen erfüllen, 

unabhängig vom Automati-

sierungsgrad, die 

Anforderungen bezüglich 

Tierschutz, Hygiene, 

Ergonomie, Arbeitssicherheit, 

Umweltschutz und Qualität.

s c h w e i n
B A N S S  L I E F E R T  W E LT W E I T 

D I E  K O M P L E T T E 

M A S C H I N E N -  U N D  A N L A G E N T E C H N I K 

F Ü R  D I E  S C H W E I N E S C H L A C H T U N G .

BANSS pflegt seit vielen 

Jahren die Zusammenarbeit 

mit Forschungs- und 

Entwicklungsinstitutionen, 

um die neuesten wissen-

schaftlichen Erkenntnisse in 

innovative Systemlösungen 

umzusetzen.
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ENTBLUTUNG

betäubung

enthaarung

auto-fom

nachbearbeitung

untersuchung

spalten

nackenkneifer

organentnahme

pfotenkneifer

rektum freischneiden

bauch- und brustbein-öffner

schlossbein-öffner

brühung

s c h w e i n
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Tierschutz und Wirtschaftlichkeit

Verbesserter Tierschutz durch  

verlängerte Beruhigungsstrecke

Exakte Synchronisierung zwischen 

Fördersystem und Betäubungsmechanik 

durch Servo-Antriebe mit Linear- 

Führungssystem

Antriebseinheit am Ende des Förder-

systems – dadurch Vermeidung von  

Verletzungen und geringer Verschleiß

der robusten PVC-Reiter-Elemente

Stufenlos verstellbare Geschwindigkeit

Geräuscharme Konzeption

Betäubungsstrom-Überwachung mit 

digitaler Datenaufzeichnung

Optimale Erkennung der Tiere durch 

Kombination Lichtgitter und Ultraschall-

sensoren

Alle Stahlteile komplett aus Edelstahl 

gefertigt

H I G H L I G H T S

 Restrainer BRT-HH-T* Restrainer BRT-HH-2 Restrainer BRT-HH-3

Leistung Bis 300 Schweine/Std. Bis 500 Schweine/Std. Bis 500 Schweine/Std.

* T = Takt

B A N S S  B R T
H O C H F R E Q U E N Z -

K O N S T A N T S T R O M -

B E T Ä U B U N G S A N L A G E

3 5 0  -  5 0 0
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 Betäubungsfalle BSF-II-P

Leistung Bis 200 Schweine/Std.  

B A N S S  B S F - I I - P
B E T Ä U B U N G S F A L L E  M I T 

H A L B A U T O M A T I S C H E M  Z U T R I E B

Betäubungsfalle für kleinere und mittlere

Schlachtleistungen bis 200 Tieren pro 

Stunde2 0 0
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A u t o m at i s c h e  c o 2-
B e tä u b u n g s a n l a g e

Unter dem Seriennamen SOMNIA stellt 

BANSS eine hauseigene CO2-Betäubungs-

anlage vor. In Kooperation mit der 

Forschungs- und Entwicklungseinheit 

BANSS Animal Welfare in Holbaek/

Dänemark wurde von ausgewiesenen 

Spezialisten der CO2-Betäubungstechnik 

ein System entwickelt, das durch 

konstruktive Neuerungen gegenüber 

aktuellen Systemen wesentliche Vorteile 

hinsichtlich Tierschutz, Betriebssicherheit 

und Wirtschaftlichkeit verzeichnen kann. 

Durch eine flexible Systemkonfiguration 

in modularer Bauweise deckt die SOMNIA 

Serie ein Leistungsspektrum bis zu 1200 

Schweinen pro Stunde ab.

      Automatische CO2-Betäubunggsanlage

Leistung 60  bis 1200 Schweine/ Std.

  

Unserem Selbstverständnis entsprechend 

erfüllt die SOMNIA unabhängig von ihrer 

Leistungskapazität stets die aktuellen EU-

Regularien in Bezug auf Tierschutz einer-

seits sowie die industriellen Anforderungen 

an Betäubungsergebnisse und die Fleisch-

qualität andererseits. Das Zutriebssystem 

berücksichtigt natürliche Verhaltensweisen 

der Tiere; somit kann eine effektive und 

effiziente CO2-Betäubung auch in ver-

schiedenen Gruppengrößen durchgeführt 

werden. Die SOMNIA zeichnet sich durch 

höchste Bedienungs- und Wartungs-

freundlichkeit aus, was sich letzten Endes 

in der Wirtschaftlichkeit widerspiegelt.
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Layout mit Preloader

Höchste Bedienungs- und 

Wartungsfreundlichkeit

6 0  -  12 0 0
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Im Gegensatz zum Umwälzverfahren wird

hier nicht mit Wasser gearbeitet, sondern

mit auf ca. 60 - 62°C erhitzter feuchter Luft.

Der in Sandwich-Bauweise aufgebaute,

optimal isolierte Brühtunnel verfügt am

Boden über einen begehbaren Edelstahl-

behälter sowie verschiedene Luftleitbleche 

an den Innenwänden. Ventilatoren saugen 

im oberen Teil des Tunnels Luft ab und 

wälzen diese innerhalb außenliegender 

Kanäle um. Gleichzeitig wird die Luft durch 

Wasserdampf angefeuchtet und erwärmt. 

Ventilatoren blasen die erwärmte Luft im 

unteren Bereich wieder in den Brühtunnel.

Die Luftleitbleche leiten sie über die 

Schlachtkörper, wo ein Teil des mitge- 6 0  -  12 0 0

K o n d e n s b r ü h v e r fa h r e n 
V e r T i k a l

führten Wasserdampfes kondensiert und 

den Brüheffekt erzeugt.  

Um der erhöhten Korrosionsgefahr im 

Inneren des Brühtunnels zu entgehen, 

wurde das Fördersystem nach einem 

patentierten Konstruktionsprinzip außer-

halb angebracht. Die Schlingketten für die 

Tierkörper werden durch einen mit

Streifenbürsten abgedichteten Schlitz in

den Deckenteilen des Brühkanals geführt.

Eintritt und Austritt in den Tunnel geschieht 

über spezielle Türen, die eine hohe Isolation 

gewährleisten. Bewährte Steuerungs- und 

Regelgeräte übernehmen vollautomatisch 

die Ablauf- und Temperaturregelung.

B A N S S  B R Ü H V E R F A H R E N  –  H Ö C H S T E  B R Ü H Q U A L I T Ä T  

T R O T Z  R E S S O U R C E N S C H O N E N D E R  T E C H N O L O G I E  

I M  K O N D E N S A T I O N S B R Ü H V E R F A H R E N  V O N  B A N S S .
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6 0  -  12 0 0

    

Modulare Bauweise

Raumsparende Anordnung

Einfache Reinigung durch glatte 

Innen- und Außenflächen

Fördersystem außerhalb des 

Brühraumes

Optimale Hygiene

Hoher Wirkungsgrad

Niedrige Betriebskosten, 

dabei wartungsarm

H I G H L I G H T S

  Kondensbrühverfahren Verikal

Leistung 60  bis 1200 Schweine/ Std.

 

Abgehängte Ausführung für hohe 

Hygieneanforderungen bezüglich der 

Fußbodenreinigung

Freistehende Ausführung auf Fußbodensockel 

mit eingehaustem Übergang in die  

Durchlauf- Enthaarungsmaschine CDM
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Durch das Umwälzverfahren in einem 

geschlossenen und gut isolierten 

Brühtunnel wird Wasser mit einer 

Temperatur von ca. 60 - 62°C aus 

speziellen Sprühdüsen auf die frei 

hängenden Schlachtkörper gesprüht.

Leistungsfähige Pumpen fördern das 

Wasser aus einem mit Dampf beheizten 

Brauchwasserbehälter in das in den 

Tunnel integrierte Sprühsystem.

Gegen Mehrpreis ist das System auch mit

einem Wärmetauscher lieferbar. Für eine

optimale Isolation stehen die in 

Sandwich-Bauweise erstellten Elemente 

des Brühtunnels und die Doppeltüren 

als Schleuse bei Ein- und Auslauf. 

Bewährte Steuerungs- und Regelgeräte 

übernehmen vollautomatisch Ablauf- und 

Temperaturregelung.

Wa s s e r b r ü h u n g  V e r t i k a l  
i m  Wa s s e r - B r ü h t u n n e l

Wasser-Brühtunnel, vertikal
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Wa s s e r b r ü h u n g  H o r i z o n ta l  
i m  H a s p e l b o t t i c h  
o d e r  B r ü h b o t t i c h
Je nach Schlachtleistung werden 1 - 2

Schweine oder eine Sau vom Entbluten- 

und/oder Entfesselförderer auf einem 

Rechen im Haspelbottich abgelegt. 

Die Brühung der Tierkörper erfolgt 

taktweise. Optional kann die Beheizung 

des Brühbades mittels Wärmetauscher 

erfolgen.

Brühbottich, horizontal Haspel-Brühbottich
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D I E  E N T W I C K L U N G  D E R  B A N S S  E N T H A A R U N G S M A S C H I N E N 

E R F O L G T  U N T E R  B E R Ü C K S I C H T I G U N G  D E R  W A R T U N G S -  U N D

R E I N I G U N G S F R E U N D L I C H K E I T .  E I N  B E I S P I E L  H I E R F Ü R  S I N D 

G L A T T E  F L Ä C H E N ,  D I E  B E I D E R S E I T S  G R O S S F L Ä C H I G E N 

R E I N I G U N G S T Ü R E N  D E R  E N T H A A R U N G S M A S C H I N E  U N D 

D I E  V E R W E N D U N G  H O C H W E R T I G E R  G U T  Z U  R E I N I G E N D E R 

M A T E R I A L I E N .

Mit der Modellreihe DDM 120-1-2 bis 

240-2-2 bringt BANSS seine langjährige 

internationale Erfahrung sowie neueste 

wissenschaftliche Erkenntnisse in die 

Entwicklung diskontinuierlicher 

Enthaarungsmaschinen ein.  

Die im Brühtunnel bzw. Brühbottich 

vorgebrühten Schweine gelangen über 

die Einlaufrutsche in die Enthaarungs-

maschine. Gleichzeitig mit dem 

Enthaarungsvorgang wird die Brühung 

mit ca. 59 - 62°C heißem Brühwasser 

fortgesetzt.

D i s k o n t i n u i e r l i c h e 
E n t h a a r u n g s m a s c h i n e n
B E I  S C H L A C H T L E I S T U N G E N  V O N  B I S  Z U

2 4 0  T I E R E N  P R O  S T U N D E

12 0  -  2 4 0
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Optimaler Eintritt der Tierkörper 

in die Maschine

Förderer zum Borstentransport

Wasserbottich mit Frischwasser-

dosierung zur Wassereinsparung

Geringer Raumbedarf

Durch Reinigungszyklus der 

Maschinenaustrittstüre keine 

Verunreinigung der enthaarten 

Tierkörper mit herunterfallenden

Borsten beim Maschinenaustritt

Mehrere Maschinenteile miteinander

kombinierbar für höhere  

Schlachtleistungen

H I G H L I G H T S

Modell Leistung/Std.  Anschlusswert [kW]  Länge [mm]  Breite [mm]  Höhe [mm]  Füllmenge [ltr]

DDM 120-1-2  120  19,75  2570  3710  2541  1290

DDM 240-2-2  240  39,50  3433  4014  4737  2580  

DDM 120-1-2

mit 1 Maschinenteil

L I E F E R B A R E  V E R S I O N E N

DDM 240-2-2

mit 2 Maschinenteilen

Maschinenständer und 

Enthaarungswalzen feuerverzinkt.

Enthaarung 2. Stufe  Enthaarung 1. Stufe

Maschinenständer in Edelstahl,

Enthaarungswalzen und Segmente feuerverzinkt.
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Mit der Modellreihe CDM 200-1 bis 840-3

bringt BANSS seine langjährige 

internationale Erfahrung sowie neueste 

wissenschaftliche Erkenntnisse in die 

Entwicklung kontinuierlicher Enthaarungs-

maschinen ein. Die im Brühtunnel oder 

Brühbottich vorgebrühten Schweine 

gelangen über die Einlaufrutsche in die 

Enthaarungsmaschine.

k o n t i n u i e r l i c h e 
E n t h a a r u n g
B E I  S C H L A C H T L E I S T U N G E N  V O N  

2 0 0  B I S  1 0 0 0  T I E R E N  P R O  S T U N D E

Gleichzeitig mit dem Enthaarungsvorgang

wird die Brühung mit ca. 59 - 62°C heißem

Brühwasser fortgesetzt. Nach Beendigung

des Enthaarungsvorgangs öffnet sich 

automatisch der Auswurfschieber und der  

Tierkörper gelangt auf das Aufnahme-

plattenband oder den Aufnahmetisch.

2 0 0  -  10 0 0
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Schonende Behandlung der 

Schlachttierkörper durch spezielle 

Anordnung der Enthaarungsschläger

Optimales Entfernen der Hornschuhe

durch zweite Enthaarungswalze

Auch für große Tiere geeignet

Enthaarungszeit und Maschinen-

befüllung individuell einstellbar

Durch spezielles Sprühsystem 

minimierte Oberflächenverkeimung und 

geringerFrischwasserbedarf

H I G H L I G H T S

 Kontinuierliche Enthaarung mit 1 Enthaarungswalze 

Modell 1 tlg. Leistung/Std.  Anschlusswert [kW]  Länge [mm]  Breite [mm]  Höhe [mm]  Füllmenge [ltr]

CDM 120-1-1  120  21,25  2670  2100  3405  1550

CDM 160-1-1  160  21,25  3570  2100  3405  2060

CDM 200-1-1  200  21,25  5070  2100  3405  2950

Modell 2 tlg. 

CDM 240-2-1  240  41,75  5780  2100  3705/3405  3100

CDM 300-2-1  300  41,75  6380  2100  3705/3405  3440

 Kontinuierliche Enthaarung mit 2 Enthaarungswalzen

Modell 1 tlg. Leistung/Std.  Anschlusswert [kW]  Länge [mm]  Breite [mm]  Höhe [mm]  Füllmenge [ltr]

CDM 200-1-2  200  28,75  3150  2100  3975  1900

CDM 260-1-2  260  28,75  3950  2100  3975  2400

CDM 320-1-2  320  28,75  4750  2100  3975  2900

Modell 2 tlg.  

CDM 400-2-2  400  56,75  6740  2100  4275  3800

CDM 460-2-2  460  56,75  7540  2100  4275  4300

CDM 520-2-2  520  56,75  8340  2100  4275  4800

CDM 580-2-2  580  56,75  9140  2100  4275  5300

CDM 640-2-2  640  56,75  9940  2100  4275  5800

Modell 3 tlg. 

CDM 840-3-2  840  85,50  15759  2100  5125  7700

L I E F E R B A R E  V E R S I O N E N

Maschinenständer und 

Enthaarungswalzen feuerverzinkt.

Maschinenständer in Edelstahl,

Enthaarungswalzen und Segmente feuerverzinkt.
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V O R R E I N I G U N G S -  U N D  N A C H B E A R B E I T U N G S M A S C H I N E N  

V O N  B A N S S  G E W Ä H R L E I S T E N  S E L B S T  B E I  G E R I N G S T E M 

W A S S E R -  U N D  E N E R G I E V E R B R A U C H  O P T I M A L E  E R G E B N I S S E 

U N D  S I N D  L E I C H T  Z U  R E I N I G E N .

BANSS Peitschenmaschinen 

glänzen durch optimale 

Ergebnisse und leicht zu 

reinigende Oberflächen bei 

geringem Wasserverbrauch.

N A C H B E A R B E I T U N G
P e i t s c h e n m a s c h i n e n
V O R R E I N I G U N G S -  U N D  N A C H B E A R B E I T U N G S M A S C H I N E N 

Z U M  T R O C K N E N  U N D  W A S C H E N

I N D I V I D U E L L E  K U N D E N W Ü N S C H E  K Ö N N E N  D U R C H 

K O M B I N A T I O N  D E R  B A S I S M O D E L L E  R E A L I S I E R T  W E R D E N .

4W2BW
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4W2BW

M O D E L L B E I S P I E L E

Nachbearbeitungsmaschinen

Typ 2S, 3S, 4S, 5S, 6S, 2x4s

Nachbearbeitungsmaschinen

Typ 4W, 4W-2BW

Modell 4W 2BW

mit vier horizontalen Peitschenwalzen 

und zwei zusätzlichen Hinterfuß-

Bürstenwalzen.

Gesamt-Anschlusswert: 19kW

Modell 3S

mit drei vertikalen Peitschenwalzen.

Gesamt-Anschlusswert: 12kW

Modell 4S

mit vier vertikalen Peitschenwalzen.

Gesamt-Anschlusswert: 16kW

Modell 6S

mit sechs vertikalen Peitschenwalzen

Gesamt-Anschlusswert: 24kW

Modell 2x4S

mit acht vertikalen Peitschenwalzen

Gesamt-Anschlusswert: 32kW
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    Modell  Länge [mm]  Breite [mm]  Brenner  Gasdruck [mbar]

BF2  1.400  1.650  28  500 - 1000

BF2-N  1.400  1.650  28  50 - 500

BF4  1.900  1.900  52  500 - 1000

BF4-N  1.900  1.900  52  50 - 500

BF6  2.500  1.900  78  500 - 1000

BF6-N  2.500  1.900  78  50 - 500

Die BANSS-Flammöfen werden 

für den Betrieb mit Erdgas oder 

Propangas geliefert und erlauben 

ressourcenschonendes Abflämmen 

durch gezielte Ansteuerung.  

Alle Flammöfen sind DVGW geprüft.

N A C H B E A R B E I T U N G
F l a m m ö f e n

BF2, BF2-N BF4, BF4-N, BF6, BF6-N
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N U R  E I N  N A C H  G E S I C H T S P U N K T E N  D E R  E R G O N O M I E 

G E S T A L T E T E R  A R B E I T S P L A T Z  K A N N  D I E  E F F I Z I E N T E  U N D 

F E H L E R F R E I E  A R B E I T S A U S F Ü H R U N G  S I C H E R S T E L L E N . 

a r b e i t s p l ät z e / e i n r i c h t u n g e n
H e b e b ü h n e n  u n d  P o d e s t e

BANSS nutzt seine Jahrzehnte 

andauernde Erfahrung im Bereich 

der Arbeitsplatzgestaltung in 

Schlachtanlagen.

Personal wird vor gesundheitlichen 

Schäden beim Ausüben langfristiger 

Tätigkeiten bewahrt und es ist nicht 

zuletzt die Produktqualität, die von 

ergonomisch gestalteten Arbeitsplätzen 

und Geräten profitiert.
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Horizontal und vertikal verfahrbare 

Hebebühnen zum Bearbeiten 

unterschiedlicher Schlachtkörperlängen 

und Größen

Hebebühnen und Podeste mit 

Sterilisationsgeräten für die Werkzeuge 

sowie Reinigungseinrichtungen für die 

Schlachthofmitarbeiter

Durch ständige Reinigung der 

umlaufenden Podestkante 

wird eine Kreuzkontamination 

ausgeschlossen. Unsere 

Hebebühnen und Podeste 

sind mit Sterilisationsgeräten 

für die Werkzeuge sowie 

Reinigungseinrichtungen für 

die Schlachthofmitarbeiter 

ausgestattet.

H E B E B Ü H N E N  U N D  P O D E S T E
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a r b e i t s p l ät z e / e i n r i c h t u n g e n
h y g i e n e

Hygiene und Lebensmittelsicherheit sind

oberstes Gebot in Schlachtungen. 

Vorgaben dazu ergeben sich aus dem 

Lebensmittelsicherungs- und Ver-

braucherschutzgesetz (LMSVG) und 

gewährleisten dem Konsumenten

einwandfreie Produkte.

P E R S O N A L H Y G I E N E  A M  E I N G A N G  D E R  S C H L A C H T H A L L E
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BANSS liefert auch Reinigungs- und 

Desinfektionseinrichtungen für 

Mitarbeiter in der Schlachtung.

A L L E  V O N  B A N S S  L I E F E R T E N  M A S C H I N E N  U N D  A N L A G E N -

T E I L E ,  D I E  I N  D I R E K T E M  K O N T A K T  Z U M  P R O D U K T  S T E H E N , 

S I N D  M I T  R E I N I G U N G S -  O D E R  S T E R I L I S A T I O N S E I N H E I T E N 

A U S R Ü S T B A R . 

R E I N I G U N G S -  U N D  D E S I N F E K T I O N S E I N R I C H T U N G E N

Automatische Schlachtmesser-

Reinigungs-und Sterilisations-

einrichtung mit ergonomischer

Messerandienung vereinigt

Hygiene und Ergonomie für optimale

Bearbeitungsqualität

Ergonomische Bauchorgan-Entnahme

direkt auf das Band, ohne Körperdrehung

des Mitarbeiters
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BETÄUBUNG

ENTBLUTEN

UMHÄNGEN
VORENTHÄUTEN

REKTUM FREISCHNEIDEN

ENTHÄUTEN

PANSENENTNAHME

ORGANENTNAHME

SPALTEN

TRIMMEN

UNTERSUCHUNG

Die Orientierung auf dem 

Weltmarkt und die daraus 

resultierenden Erfahrungen 

versetzen BANSS in die Lage, 

die spezifischen lokalen 

Bedürfnisse bei der Planung 

einer modernen Rinder-

schlachtlinie zu erfüllen.  

Alle Einrichtungen erfüllen, 

unabhängig vom Automati-

sierungsgrad, die Anforde-

rungen bezüglich Tierschutz, 

Hygiene, Ergonomie, Arbeits-

sicherheit, Umweltschutz und 

Qualität.

R i n d e r
B A N S S  E N T W I R F T,  K O N S T R U I E R T  U N D  B A U T  

I H R E  I N D U I V I D U E L L E 

R I N D E R S C H L A C H T U N G .

K U N D E N W Ü N S C H E  S I N D  B E I  U N S  W I L L K O M M E N .

BANSS pflegt seit vielen 

Jahren die Zusammenarbeit 

mit Forschungs- und Ent-

wicklungsinstitutionen, um die 

neuesten wissenschaftlichen 

Erkenntnisse in innovative 

Systemlösungen umzusetzen.
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BETÄUBUNG

ENTBLUTEN

UMHÄNGEN
VORENTHÄUTEN

REKTUM FREISCHNEIDEN

ENTHÄUTEN

PANSENENTNAHME

ORGANENTNAHME

SPALTEN

TRIMMEN

UNTERSUCHUNG

R i n d e r
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B A N S S  G R O S S V I E H  B E T Ä U B U N G S A N L A G E N  M I N I M I E R E N  

D A S  R I S I K O  E I N E R  F E H L B E T Ä U B U N G  E N O R M .

M I T T E L S  K O P F F I X I E R U N G  W I R D  D I E  M Ö G L I C H K E I T  

E I N E R  G E Z I E L T E N  B E T Ä U B U N G  G A R A N T I E R T .

Kopffixierung entspricht modernsten

Ansprüchen an Tierschutz

Mit integriertem  

Doppelvortriebssystem

Für traditionelle  

Bolzenschuss-Betäubung

Für höhere Schlachtleistung  

mit Hydraulikantrieb

Auch in Edelstahl-Ausführung

Robuster Kippboden mit

Trittschalldämmung

H I G H L I G H T S

B A N S S  B R F - I
R I N D E R - B E T Ä U B U N G S F A L L E

    32



B A N S S  B R F - I I  H y
B E T Ä U B U N G S F A L L E

    

Betäubungsfalle für Rinder und  

Kälber

Für eine Schlachtleistung

von bis zu 100 Tieren/Stunde

Verfahrbare Kopf- und 

Nackenfixierung ermöglicht  

höchste Betäubungssicherheit

Kälberverengung

Robuster, standsicherer Fallenboden  

mit Kippfunktion

H I G H L I G H T S

33    32  —



    

Gesamte Betäubungsfalle drehbar

Tier wird auf Brust- und Bauchheber

leicht angehoben und sicher gehalten

Zwei im Nackenbereich integrierte

Elektroden

Herzelektrode im Brustheber integriert

Kopf während des gesamten  

Betäubungsvorganges frei zugänglich

Blutentzug unmittelbar nach Beendigung 

der Durchströmung (Stechklappe)

Schonende Übergabe auf Landingrost 

oder Plattenband

H I G H L I G H T S

B A N S S  M G B
M U L T I F U N K T I O N E L L E 

G R O S S V I E H - B E T Ä U B U N G S B O X

    3 4



Multifunktional: 

Elektro-Betäubungsbox MGB
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Gesamte Schlachtbox drehbar

Vollständige Kopf- und 

Nackenfixierung

Hals-Streck-Funktion für korrekten 

Ritualschnitt

Schonende Ablage in Anschlingposition

H I G H L I G H T S

B A N S S  B K T  -  h a l a l
R I T U E L L E  S C H L A C H T B O X 

H A L A L  S C H L A C H T U N G
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B A N S S  B K T  -  h a l a l
D I E  B A N S S  H A L A L  S C H L A C H T B O X  W U R D E  E I G E N S  

E N T W O R F E N  U N D  K O N S T R U I E R T ,  U M  D E N  R I T U E L L E N 

A N F O R D E R U N G E N  E I N E R  H A L A L - K O N F O R M E N  

S C H L A C H T U N G  G E R E C H T  Z U  W E R D E N . 
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B A N S S  e n t h ä u t e r

R O L L E N T H Ä U T E R 

B E 3

R O L L E N T H Ä U T E R 

B E 4 ,  B E 6 

Ausführung:

Elektro-pneumatisch

Elektro-hydraulisch

Leistung: max. 75 Rinder/Stunde

Ausführung: Hydraulisch

BE4 – mit Schockvorrichtung,

ohne Vorderfuß-Anschlingung

Leistung: max. 60 Rinder/Stunde

BE6 – ohne Schockvorrichtung,

mit Vorderfuß-Anschlingung

Leistung: max. 75 Rinder/Stunde

Meisterschalter zur optimalen

Positionierung der Enthäuterrolle

Hakenentlastungsvorrichtung mit

Sterilisationskabine

BANSS bietet Ihnen Technologie auf dem 

neuesten Stand. Unsere Enthäutertypen 

für Rinder, Pferde und Kälber mit und 

ohne Vorderfuß-Anschlingung sind 

zum Einbau in kontinuierliche oder 

diskontinuierliche Schlachtanlagen 

geeignet. Die Enthäuterichtung 

bestimmen Sie!

    38



R O L L E N T H Ä U T E R 

B E 4 ,  B E 6 

R O L L E N T H Ä U T E R 

B E 5  -  M I T  S C H W E N K A R M

R O L L E N T H Ä U T E R 

B E 7

Ausführung:

Hydraulisch

Leistung: max. 75 Rinder/Stunde

Ausführung:

Elektro-pneumatisch

Leistung: max. 30 Rinder/Stunde

U N S E R E  E N T H Ä U T E R T Y P E N  F Ü R  R I N D E R ,  P F E R D E  U N D 

K Ä L B E R  M I T  U N D  O H N E  V O R D E R F U S S - A N S C H L I N G U N G 

S I N D  Z U M  E I N B A U  I N  K O N T I N U I E R L I C H E  O D E R 

D I S K O N T I N U I E R L I C H E  S C H L A C H T A N L A G E N  G E E I G N E T .  

39    38  —



N U R  E I N  N A C H  G E S I C H T S P U N K T E N  D E R  E R G O N O M I E 

G E S T A L T E T E R  A R B E I T S P L A T Z  K A N N  D I E  E F F I Z I E N T E  U N D 

F E H L E R F R E I E  A R B E I T S A U S F Ü H R U N G  S I C H E R S T E L L E N . 

a r b e i t s p l ät z e / e i n r i c h t u n g e n :
H e b e b ü h n e n  u n d  P o d e s t e

BANSS Schlacht- und Fördertechnik nutzt 

seine Jahrzehnte andauernde Erfahrung 

im Bereich der Arbeitsplatzgestaltung in 

Schlachtanlagen.

Personal wird vor gesundheitlichen 

Schäden beim Ausüben langfristiger 

Tätigkeiten bewahrt und es ist nicht 

zuletzt die Produktqualität, die von 

ergonomisch gestalteten Arbeitsplätzen 

und Geräten profitiert.
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Horizontal und vertikal verfahrbare 

Hebebühnen zum Bearbeiten 

unterschiedlicher Schlachtkörperlängen 

und Größen

Hebebühnen und Podeste mit 

Sterilisationsgeräten für die Werkzeuge 

sowie Reinigungseinrichtungen für die 

Schlachthofmitarbeiter

Durch ständige Reinigung der 

umlaufenden Podestkante 

wird eine Kreuzkontamination 

ausgeschlossen. Unsere 

Hebebühnen und Podeste 

sind mit Sterilisationsgeräten 

für die Werkzeuge sowie 

Reinigungseinrichtungen für 

die Schlachthofmitarbeiter 

ausgestattet.

H E B E B Ü H N E N  U N D  P O D E S T E
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a r b e i t s p l ät z e / e i n r i c h t u n g e n
h y g i e n e

Hygiene und Lebensmittelsicherheit sind

oberstes Gebot in Schlachtungen. 

Vorgaben dazu ergeben sich aus dem 

Lebensmittelsicherungs- und Ver-

braucherschutzgesetz (LMSVG) und 

gewährleisten dem Konsumenten

einwandfreie Produkte.
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A L L E  V O N  B A N S S  L I E F E R T E N  M A S C H I N E N  U N D  A N L A G E N -

T E I L E ,  D I E  I N  D I R E K T E M  K O N T A K T  Z U M  P R O D U K T  S T E H E N , 

S I N D  M I T  R E I N I G U N G S -  O D E R  S T E R I L I S A T I O N S E I N H E I T E N 

A U S R Ü S T B A R . 

R E I N I G U N G S -  U N D  D E S I N F E K T I O N S E I N R I C H T U N G E N

Ergonomische Bauchorgan-Entnahme

direkt auf das Band, ohne Körperdrehung

des Mitarbeiters

Reinigungs- und Sterilisationsanlage 

für Haltezange bei Hakenentlastung 

Rollenhäuter

BANSS liefert auch Reinigungs- und 

Desinfektionseinrichtungen für  

Mitarbeiter in der Schlachtung.
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Tierschutzgerechte Stallungen

Betäubungsrestrainer

Rituelle Schächtboxen

Vertikale- und horizontale 

Entblutesysteme

Vertikale- und horizontale

Vorenthäutungssysteme

Enthäutungsmaschinen

Ergonomische Entnahme- und

Übergabesysteme für Bauch- 

und Brustorgane sowie den 

Kopf

Pneumatische Förderanlagen

Vakuum-, Absaug- und 

Transportanlagen

H I G H L I G H T S

Zuführ- und Transportsysteme 

für die Zerlegung

Leerhaken-Stapel- und 

Transportförderer

Ultraschall- und Hochdruck-

reinigungsanlagen für 

Leerhaken

Verlade-Elevatoren

Verlade-Schwenkarme

Komplette Rohrbahn-

Transportsysteme

Automatische Kühlraum-

Lagersysteme

Elektronische Steuerungen 

für den Schlachtprozess, 

Rückverfolgbarkeit

des Tierkörpers, Sortierung 

und -Lagerverwaltung

s c h a f/ Z i e g e
A U C H  I M  B E R E I C H  D E R  S C H A F -  U N D 

Z I E G E N S C H L A C H T U N G  E N T W I R F T,

K O N S T R U I E R T  U N D  B A U T  B A N S S  I H R E  

I N D I V I D U E L L E  S C H L A C H TA N L A G E .
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Rituelle Schlachtbox für Schafe und Ziegen Restenthäuten von SchafenSchlachtlinie für Schafe

Das Schlachtanlagen-Design zeigt den kompletten Arbeitsprozess, von den Ställen bis zum Versand.

Kombinierte Rind-/Schaf-Schlachtanlagen können aufgrund der hohen Flexibilität im  

Anlagen-Design realisiert werden.

K O M B I - S C H L A C H T A N L A G E N - D E S I G N
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F ö r d e r t e c h n i k
B A N S S  F Ö R D E R T E C H N I K 

F Ü R  J E D E N  A N S P R U C H

    

Halbautomatische Stall-

systeme und Zuführsysteme

Starkwandige Rohrbahnen für

Rinderentblutung

Rohrbahnen mit PVC-Einlage

Rohrbahnen in den Größen 

2" x 4,5 und 1,5" x 4,05 

Wandstärke in verzinkter 

Ausführung und mit geringerer 

Wandstärke in Edelstahl

Manuelle und pneumatische 

Rohrbahnweichen mit und 

ohne PVC-Einlage

Elevatoren für alle Transport-

gewichte und Förderstrecken

Kettenförderer in 

verschiedenen Ausführungen

mit und ohne Rohrbahn

Kettenförderer mit Mehrfach-

antrieben für große und/oder 

lange Förderstrecken und 

Zeiten Kettenförderer mit 

Schleppkettenantrieben 

H I G H L I G H T S

Trolley- Fördersysteme mit

verschiedenen Aufnahme-

lasten

Stapelförderer für Kühlraum-

stapelbahnen

Kreisförderer für Kühlraum-

stapelbahnen

Vollautomatische Ein-

lagerungs- und Aus-

lagerungssysteme für alle 

Tiergattungen

Komplette EDV-Lösungen für 

Datenerfassung, -aufbereitung 

und -verarbeitung

Komplette Lösungen für die 

Prozessautomation

Systeme zur Anlagen-

visualisierung

Systeme für Rückverfolg-

barkeit der Tierkörper
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B A N S S  K O N Z I P I E R T,  F E R T I G T  U N D  L I E F E R T  S E I T  V I E L E N  J A H R Z E N T E N  A U F 

D E N  I N D I V I D U E L L E N  K U N D E N W U N S C H  A B G E S T I M M T E  F Ö R D E R T E C H N I K 

F Ü R  S C H L A C H T U N G E N  U N D  K Ü H L R Ä U M E ,  S O W I E  F Ü R  D E N  T R A N S P O R T  V O N 

S C H L A C H T N E B E N P R O D U K T E N .

Vollautomatischer Kühlraum für Schweine

Automatisches 

Ablegesystem für 

Schweinehälften

zur Schweine-

Grobzerlegung

Individuelle Lösung,  

den örtlichen

Gegebenheiten angepasst

Fördersystem in Verbindung 

mit automatischer

Schweine-Klassifizierung
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>> B A N S S  G M B H
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